
ede 
� � di El«tricidad del EsU: 

GERENCIA DE SUBESTACIONES 1--- !CODfGO: NO 

tcóDfGO SAP: NO 

PRE•FILTRO PARA MAQUINA DE TRATAMJEN'TO DE ACEITE 

""" Off<- Unld>d - Ohcódo C-ntMios 

1 -. .. .... (1 

2 E1T1$)t'e$1 �ra .... (1 

3 fabricante .... (") 

4 ,,.,.. .... (1 

• ·- . ... (1 

6 Pait4-� .... (") 

7 Norma de Fabri..,cion y E_. 

7.1 tiotmaCMOiMI() .... ASME 

8 Car6cterlslk:.a1 ltlnclonalea

11-1 Alta� CSt carga 6e SUCit-dld - Si 

a.2 C3'1'tuehos l!'lten:am.blablff - Si 
Para Macp¡,¡iN de 1 ratafflftf'(O ae 

V.O f.abricante ENERVAC MOO.Jo 
.. 

t Caracterillicn Mecónlcl 

9.1 Ta,oas ftna!es l'ffiS�l'lle • ,., CCtYO:Slón 51/NO s; 

9.2 Cfui5eación de mitrn ""' • 

9.3 Tuex, Ce,,tto ICCfO resis.!Elrte a la oon'O$ión Sii'NO s; 

9.4 PresiOn de operación PS1 ISO.O 

10 Caractetlatlcn Dlmenslonalos 

10.1 04.metto e�eliof mm 152,4 
10.2 c►..ámetto lnteriot mm 69.7 

10.3 Long/1\,d mm ◄57.2 

10., !Str!ttos Flnale, - !') 

( • ) ln<fteado por oferente 

.......................... , .. , ... ..... , .. ,,,, ........... ,, .............. ·················· 
Fecha; dt la O!&M 

........................................................................ ... .. .............. . ...... .................................... 
NOf'nbre "Mna del� SEU.O 

COMEHTAlt-lOS: 
• Esta Planilla debe( ser debidamerue f.rm&de y se:3ada por el ofe,ente. 
los caJl"tt)OS requ411'1dos d.eben ser completado$ en su lotaf..dad. 

.......... 

'IOdOS 

•En caso cte haber ooa solicitud adieional po, parte cte 13 o.strlbuidof'a o que OI Fabricaf'lta entienda deba entregar información adicional, para ta correcta eva)Jación de la propuesta. 
se debeo1i hacer por csemo y set MCXadO a uta Plan;illa de Da.to& Garantizados. 
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FILTRO PARA MAQUINA DE TRATAMIENTO DE ACEITE 

¡, .... Detcrlpci6ft Unid.Id Podido c,t,oe-,. c ........... , 

1 - .... (') 

2 E/l'lpf'HI Pf'OYCCdora .... (') 
3 Fabricarte ... (1 

• """" .... (1 

5 - .... (1 

6 P1is d4t or1gen n 

7 Norma do Fabrfoacfon y Ensayos 
7.1 Notma de Oise-'o ASME 
8 C.ricterl1- funcionales 

8.1 Mai �dad dt carga oe sveied&d S'/No SI 
82 CanuehOs lnt...ca mbiables S'/No Si 

8.3 Uso 
para MIQl.llna oe 1 raiamiento oe 

�briear«tENERVACMooeto 

• Carac:t.riatlcu lldnlca 
9.1 Tapas f.na.'es Ntlisten'.o a la conosión s;n;o SI 
9.2 Cll�domier.tg "m 0.5 
9_3 T t.C>o � acero l'Nmente a la oon'O$i6n SI/NO s. 

9.4 Pfesión � operaeión PSI 150.0 

10 C.racterlstloaa Dlm-..ales
10.1 Orimetro exterior mm 152.4 
10.2 04mttto tld.'"1ot mm 66,7 
10.3 Long;tud mm 457.2 
10.4 Seflos F'.nate, $'/No (') 

( • ) 1n<1ic,cto P0I" ot.rent.

................ ........... .......................................... , ................ .
Fe<:na dt la ol.ll'ftJ 

................ ............................................... ........... . ........... ............ ............... ......... 
Nombre v firma, del ottf"ente sat.O 

\,,VIIR:.NT,uc,uS: 
• Esta Planl!la deber ser ot.bidamente firmada y sellada po,r el oferente. 'Todos 
ios eatnt)()$ requeñ®s det>en ser oomp$etados en su tOla...'idad. 
• Encaso d.c haber una soficitud a6.cional por parte cte la Oistribuidota o que ef Fabricante entienda deba entregar infonnaciOn adicional. para la correcta evOaciOn de t a  p,opuesta.
se debenii haeer por e¡c;rito y ur anexadO a esta Pla.nilla de Da!o-5 Garantizados.

1 Cnlada:22/05,l2023 


