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GERENCIA DE SUBESTACIONES |coore0 sap:
TABLERO DE DISTRIBUCION {AC-S/E) 250A, 208/120VAC
item Descrinel6n Unidad Solicitado Ofrecido Comantarios
1 Proceso e *)
2 Emopresaproveedora | e (*)
3 Fabricante | e (*)
4 Marca *
5 Modelo (*)
6 Pais de origen )
NEMA 1, EN/IEC
7 Norma de fabticagén | ™" 60947—2 )
8. |Camncietisticas EMcticas = A S A, R Y I M T SR i
6.1  |Tension VAC 208/1 20
6.2 |Frecuencia nominal Hz 60
6.3 [No. de fases Und. 3 fases
€4 |Corriente A 250
6.5 |Conectores s Neutro/ Tierra
6.6 |Corriente de barra de Fase A 250
6.7 |Comente de barra de Neutro A 250
6.8 |Material de soportes. separadores y alsladores - | Fibrade vidrio
T |[Metaiecinles 000000 : NP I B G T SRl s iy i o A Tt GRS L X Rt
71 Material de fabticacion | Tola Acero Galvanizado
7.2 Pintado al Horno Si
i electrostitica de
73 Proceso de pintado enazinalideter
74 |Espesor minimo de la pintura 100 Micras
78 Color - Beige R:IN.;(E‘S o Gris
" 8 |Sccopamientos SR T B e o 03I NEEESrTs &
Cantidad interruplores termomagnético modular 63N3P
8.1 10kA, C. 10 kA lcu at 380-415 Und. 4
VAC 50/60 Hz EN/IEC 60947-2
Cantidad inlerruptores automaético caja modular: 20A/2P,
8.2 10kA, C, 10 kA Icu at 380-415 Und. 12
VAC 50/60 Hz EN/IEC 60947-2 = ——
9 [Conto) einstnmentacton R o T e ¢ TN R Sl i e
9.1 Cantidad de bomeras Und. 24
9.2 |Didametro de bomeras mm 2.5
9.3 |Canlidad de bloques de contacto auxiliar und. 12
8.4 |Cableado Si
~ 10 |MiscelSneocs SR Tl 2 NI T R o &
10.1 |Letras o identificacién Si
10.2 |Pruebas esténdar Si
10.3 _{Esquema y diagramas eleclricos - Si
11 Garantia Afos 22
Fechadclaofets
Nosnbre y firma del oesenie SELLO
NOTAS: Todo los datos deben ser lienados por los oferentes, incluso squellos

Que no se presentan en las areas de solcitado.
* Completar pat suplidos

| Acalaxién: 03/0372022
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GERENCIA DE SUBESTACIONES

| coniGO: TD-010C

[ CODIGO SAP:

TABLERO DE DISTRIBUCION (DC-S/E) 2504/123SVDC

item Descripcion Unidad Solicitado Ofrecido Comentarios
1 Proceso (*)
2 Empresa proveedora ()
3 Fabricante (")
4 Marca - )
S Modelo (*)
6 Pais de ofigen )
7 Nornnas de fabﬁcadén | E??g: “7'_ 2
0 |cCombuiicmilicticn W BT i A O T P N R
6.1 Tension vDC 125
6.2 |rrecuencia nominal NA NA
6.3 |No.de fases Und. 2 Fases
64 |comaente A 250
6.5 |Bamadotiema No
66 |Conectores No
6.7 |garra de cobre A 250
638 [Materia) de sopodes, separadores y aisladoras fibra de vidrio
T |Metaimecknida e e K BES Tt A
7.1 |material de fabricacitn Tola Acero Galvanizado
7.2 |Pintado al Horno Si
73 ‘ electrosu\ri;a?e
) |Proceso de pintado . epoxi;poliéster
7.4 IEsoesor minimo de lapictwta | 100 Micras
75 8eige RAL 7035 o Cris
Color .. ANSI 61
8 [Seccloramism® M R L ey S
8.1 IBan as de conexion para tenninaldeojo. | ... Si
8.2 Cantidad intemuplor automatico caja modular 16A/2p, 20 kA Und. 16
|lcu at 250 V DC conforme a la nonna [EC 60947-2
9 [codbatetnstumentcion e R R et oy o o SRR
9.1  |Cantidad de bomeras Und. 32
9.2 |Cismetro de bomeras mm 2.5
9.3 |Cantidad de bicgues de contacto auxikar Und. 16
94 |Cabeade e Si
10 |Mjsosiinecs 00000 ek SRR : PR ORI AL
10.1  |Lebas o identificacion Si
10.2 |Pruebas estandar Si |
10.3 |EsqQuemas y diagramas eleciricos Si
11 |Garantia Afos 22

Fecha de la o‘erta

Ncmbre y finma del oferente
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